
Условные обозначения

Ин
в.
№
по
дл
.

По
дп
.и
да
т
а

Со
гл
ас
ов
ан
о

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные.

2 План на отм. 0,000 в осях Л-П/26-58.
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4

5

Схема воздухоснабжения по оси Л/26-58.

Схема воздухоснабжения по оси Н/26-58.

Схема воздухоснабжения по оси П /30-48; 53 Разрезы 1-1 - 8-8.

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта ВС

Обозначение Наименование
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Должность ФИО Подпись

Гл. энергетик

Дата

Гл. инженер

Мадьяров Р.А.

Мустафин Р.Н.

.

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы:

с. 5.905-18.05 Узлы и детали крепления газопроводов

056/22-ВС.С

Прилагаемые документы:

Спецификация оборудования, изделий и

материалов

Проектируемая линия сжатого воздуха

Существующая линия сжатого воздуха

Кран шаровой с гибким шлангом

Гл. сварщик Гафиятов Р.А.

Проект воздухоснабжения корпуса ПВАиЦ в осях Л-П/26-58 разработан на основании:
-задания на проектирование №64;
-технологической планировки БМ-22-45-00 "Планировочное решение поточной сборки пассажирских автобусов
мощностью до 3000 ед. в год"

Проектные решения.

Согласно задания на проектирование требуется подвести сжатый воздух к 130 пневмоинструментам и конвейеру
в пролете Л-П/26-58.
Для снабжения пневмоинструментов и конвеейера использовать сущ. цеховые разводящие линии .
Максимальный расход на 1 пневмоинструмент составляет - 600 л/мин.
Общий расход сжатого воздуха 52000л/мин. Давление в магистрали 5 кгс/см2.
Диаметры трубопроводов предусмотрены в зависимости от расхода воздуха с учетом коэффициента
одновременности и по допустимым перепадом давления.
Разводящие линии сжатого воздуха вдоль проектируемого конвейера по ряду Л и Н
предусмотрены в лотке совместно с трубопроводами защитного газа ( см р. АС).
Проектируемые разводящие линии сжатого воздуха по ряду П предусмотрены в штробе пола,
также по ряду П используются сущ. гребенки и подключения с кранами в рабочем состоянии вдоль колонн..
В осях Л/36;47;55 и Н/36; 47; 55 предусмотрена прокладка труб под конвейером в толще фундамента (см р. АС).
При выходе труб из пола к каждому потребителю установить
запорную арматуру-шаровой кран 11б27п Ду 15 с присоединением гибкого резинового шланга Дв 9мм
Снабжение защитным газом сварочных постов см. отдельный проект 056/22-ГС.
Трубопроводы сжатого приняты из водогазопроводных труб по ГОСТ 3262-75 диаметрами Ду20-Ду 40,
из электросварных труб по ГОСТ 10704-91 для диаметров труб Ду 50.
При прокладке труб на заглубленных участках под конвейером предусмотрены футляры из электросварных труб
наружным диаметром и толщиной стенки G89*3,0 и G 133*4,0мм.
В нижних точках опусков над полом предусмотрены влагосборники
После монтажа трубопроводы испытать давлением 1,25 Рраб и окрасить проектируемые и сущ. неокрашенные
трубопроводы и футляры эмалью ПФ-115 (цвет-голубой) по грунту ГФ-021 за 2 раза.

Заглушка в конце трубопровода.

А2

А2

А2

А2

Ведомость прилагаемых и ссылочных документов
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сварка остововсварка остововсварка остововсварка остововсварка остововсварка остовов
Участок сборки-сварки мелких узлов цеха №22/ №35

Лазерная сварка
сварка остововсварка остовов

Участок установки
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Схему воздухоснабжения по ряду М осуществить от сущ. разводящих линий цеха . К проектируемым точкам имеются сущ. гребенки сжатого воздуха,
отдельные точки подвода с установкой шаровых кранов Ду 15 от сущ. разводящих линий см. план на листе 2.
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Заглушка
G25

G40*3,0

1,500*

А2

28

Опуск сущ.G80
с гребенкой

А2G57*3,0

11б27п
G25( к конвейеру)

11б27п
G 15

А2G32*2,8

Н

А2G32(сущ.)
2,300

11,00

А2G 100( сущ)

Врезка влагосборника
G89*3,5

Заглушка
G25

А2G25*2,8 А2G25*2,8

Врезка

Опуск G40 (сущ)

11б27п
G 15

Заглушка
G25

Заглушка
G25

-0,175
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Код оборудова-

ния, изделия,

материала

Завод-изготовитель
Единица

измерения

Коли-

чество

Масса

единицы,

кг

Примечания

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. 1 Кран шаровый муфтовый латунный Ру= 1,6 МПа, Т=от -60 до+50EС условным диаметром

2.4 Ду32

2. Сгон с наружной резьбой

0,243

0,094

1.3 Ду25

1.4. Ду32 11б27п шт. 4 0,425

3. Полусгон

3.1 Ду15 ГОСТ 8965-75 шт. 160

4. Муфта стальная соединительная

4.1 Ду15 шт. 80 0,067

4.2 Ду25 шт. 8 0,163

Ду 50

1.2. Ду 15 11б27п шт. 80 0,11

1. Кран шаровый стальной фланцевый, разборный, полнопроходной, рабочая среда-сжатый воздух,

давление Ру=1,6МПа , температура Т=до 200EС с ответными фланцами условным диаметром Ду 40

11с67п

2.1 Ду15

11б27п

ГОСТ 8965-75

шт.

шт.

8

80

0,243

2.3 Ду25 ГОСТ 8965-75 шт. 8

ГОСТ 8965-75 шт. 4 0,336

3.2 Ду25 ГОСТ 8965-75 шт. 16

3.3 Ду32 ГОСТ 8965-75 шт. 8

ГОСТ 8966-75

4.3 Ду32 шт. 4 0,220

шт.

шт.

2

2

7,5

10

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

056/22-ВС
ПВАиЦ. Пролет Л-П, оси 26-58

Воздухоснабжение. РП
ПАО " НЕФАЗ"
ПСБ ОКС

Разработ. Гильманова
Нач. ПСБ Яковлев
Нач. ОКС. Армянинов 1 3

Спецификация оборудования,

материалов и изделий
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опросного листа

Код оборудова-

ния, изделия,

материала

Завод-изготовитель
Единица

измерения

Коли-

чество

Масса

единицы,

кг

Примечания

1 2 3 4 5 6 7 8 9

6.2 Ду25

6.3 Ду32

шт.

шт.

12

2

0,1

0,14

5. Контргайка соединительная Ру= 1,6 МПА

5.1 Ду15

5.2 Ду25

ГОСТ 8968-75

шт.

шт.

80

8

0,037

0,076

5.3 Ду32 шт. 4 0,105

7.2 Ду20*2,5

7.3 Ду25*2,8 п.м.

7.4 Ду 32*2,8 п.м. 160.0

7.5 Ду 40*3,0 п.м. 70.0

8. Трубы стальные электросварные примошовные наружным ГОСТ 10704-91

диаметром и толщиной стенки в мм, Дн 57*3,0 п.м 141,0 4,0

150.0 2,12

2,73

3,33

6.1 Ду20

6. Заглушка эллиптическая ГОСТ 17379-2001

шт. 8 0,07

7.Трубы стальные водогазопроводные обыкновенные условным диаметром и толщиной стенки в мм ГОСТ 3262-75

7.1 Ду15*2,5 п.м. 12,0 1,16

п.м. 85,0 1,42

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Лист
056/22-ВС 2
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Код оборудова-
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материала

Завод-изготовитель
Единица

измерения

Коли-
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кг

Примечания

1 2 3 4 5 6 7 8 9

19.Влагосборник из трубы Ф89*3,5, L= 300мм

9. Гребенка стальная из трубы Ду 40*3,0 длиной 300мм на 2 штуцера G 15 ГОСТ 3262-75 шт. 1

10.2 G50/G40- G60,3*2,9/G48*2,9

10.3 G40/G32- G48*2,9/G42,4*2,6

10.4 G32/G25 - G42,4*2,6/G33,7*3,2

10.5 G32/G20 - G42,4*2,6/G26,9*3,2

10.6 G25/G20- G33,7*3,2/G26,9*3,2

шт.

шт.

шт.

0,194

11. Отвод крутоизогнутый Ду 50- G60,3*2,9

8

5

10.7 G20/G 15- G26.9*3.2/G21.5*3,2 шт. 7 0,05

12. Рукав резинотканевый Ду 9 мм (3м на ед.)

13. Окраска эмалью ПФ-115 труб, футляра, креплений по грунту ГФ-021 за 2 раза (цвет синий) м2 90,0

17. Точки врезки в сущ. сеть

шт.

14. Крепление труб к колоннам -уголок 50*5,0 ГОСТ 8509-93 п.м. 3,0

16. Футляр из электросварной трубы G 133*4,0, L=4,0м ГОСТ 10704-91 шт. 2

15. Футляр из электросварной трубы G89*3,0, L=4,0м ГОСТ 10704-91 шт. 8

шт. 15

18.Присоединение к сущ сети шт.

12.1 Переходник- штуцер латунный для шланга Ду15/Ду 9 шт. 78

с. 5.905-8 (по типу)

1

шт. 10 0,17

20.Заглушка эллиптическая к влагосборнику ГОСТ 17379-2001 шт. 2

3

10.1 G65/G50- G76,1*2,9/G60,3*2,9

шт. 2 0,31

ГОСТ 9356-75 п.м 240,0

ГОСТ 6465-76

ГОСТ 10704-91

10.8 G25/G15- G33.7,*3.2/G21.5*3,2 шт. 1 0,09

10 Переход стальной концентрический ГОСТ 17378-2001

шт. 1 0,47

0,09

ГОСТ 17375-2001 шт. 8 0,5

0,012

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Лист
056/22-ВС 3



30 32 34 36 38 40 41 43 45 47

А2G20*2.5

А2G20*2.5

11б27п
G 15

11б27п
G 15

11б27п
G 15

А2G20*2.5

А2G 15*2.5

А2G25*2,8

А2G 15*2.5
А2G 15*2.5

35 37 39 42 44 46 48

А2G32
А2G25*2,8

А2G25*2,8

31

А2G25*2,8

На схеме сущ. гребенки сжатого воздуха условно не показаны, места расположения сущ. гребенок или кранов с опусками
для проектируемых потребителей см. на плане на листе 2.

А2 К10

Точка врезки 2

Точка врезки 4
Точка врезки 5

11б27п
G 15

11б27п
G 15

11б27п
G 15

11б27п
G 15

11б27п
G 15

11б27п
G25

11б27п
G25

11б27п
G25

11б27п
G25

11б27п
G25

11б27п
G25

1,000

1,500 1,500

1,500

А2G80

0,050
0,100

0,1000,100

0,100

0,100

0,100

1,200

7
0,050

7

Схема воздухоснабжения по оси П/30-48;53

1-1

А2 G57*3,0
( см. примечание)

К10G40*3,0

150 7060

280

10
07176

А2 G40*3,0

К10G32*2,8

125 6055

240

906 669

2-2 3-3

К10G25*2,8

120 6060

240

8063

А2G32*2,8

59

4-4

К10G20*2.5

120 6060

230

7057

А2G25*2,8

53

5-5 6-6

Примечания: 1. К 10- линия сжатого воздуха, см. отдельный проект 056/22-ГС

Футляр из электросварной трубы
G89*3.0., L=4,0м

К10G32*2,8 А2G32*2,8
Футляр из электросварной трубы
G89*3,0 L=4,0м

150

Конвейер

0,000

-0,850

-1,200*

Фундамент
конвейера

2. Отметку со значком уточнить в р. АС

Футляр из электросварной трубы
G76*3.0., L=4,0м

К10G25*2,8 А2G32*2,8

Футляр из электросварной трубы
G89*3,0, L=3,8м

150

Конвейер

0,000

-0,850

-1,200*

Фундамент
конвейера

7-7

100 5050

60

0,050 0,050 0,050
0,050

К10G 15*2,5 А2G20*2,5

8-8

110

А2G25*2,8К10G25*2,8

230

60 60

7049 53

0,000

П
3,300*

А2G 15*2.5

Опуск Ду80 (сущ.)

Точка врезки 1
Переврезать сущ.
гребенку к ряду П-Н2

заглушить

0,500 1,500 0,500

Опуск Ду100 (сущ.)

Точка
присоединения 1

11б27п
G 15

А2G80 (cущ)

Заглушка
G25

1,500

А2G25*2,8

А2G32* (сущ.)

11б27п
G32
А2G32*2,8

1,500

1,700демонтаж
G80

Точка врезки 3

11б27п
G40

А2G25*2,8

0,000 0,000

0,000

0,000 0,000

11б27п
G25

А2G40*3,0
1,700

Точка
присоединения 2

1,200

53

Точка врезки 6

11б27п
G 15

Ду 50 (сущ.)

А2G20*2.5

А2G20*2.5 А2G20*2.5

А2G 15*2.5

Гребенка 40*3,0
на 2 штуцера, L=300мм

88
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Разрезы 1-1 -8-8
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